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PREFEITURA MUNICIPAL piemesigeus

OTACILIO COSTA fi: Semhac

SEMHAC - Secretaria Municipal de Habitagao e Captagio de Recursos





                                               


        Otacílio Costa (SC), 25 de maio de 2015.

Memorando interno Semhac 118/2015
De: Secretaria de Habitação e Captação de Recursos

Destino: Setor Licitações                                   


Assunto: Abertura de Processo Licitatório

Prezada Senhora 

Gestora

Nesta,

Venho por meio deste, solicitar a abertura do PROCESSO LICITATÓRIO referente a construção da Praça Pública na Av. Olinkraft, esquina com a Rua João da silva Ortiz no Bairro Centro Administrativo. 
PRAZO DE EXECUÇÃO E VIGÊNCIA DO CONTRATO
        O prazo máximo para execução da obra é de 180(Cento e Oitenta) dias, contados a partir da data de recebimento da ordem de serviço pela contratada.
COORDENAÇÃO E FISCALIZAÇÃO DOS TRABALHOS.

        A coordenação, fiscalização e supervisão geral dos trabalhos serão realizados pelo Secretário de Habitação e Captação de Recursos e o Engenheiro Fiscal da Obra.

PAGAMENTO:

Lote 01

Todos os pagamentos serão efetuados, após a apresentação de cada etapa de trabalho através de Boletins de medições assinado e carimbado pelo engenheiro de execução, Engenheiro de Fiscalização com suas respectivas ART e da respectiva nota fiscal com aceite. No qual passa por aferição da Equipe Técnica da caixa para pagamento, pois se trata de convênio Federal.

        Lote 02

Todos os pagamentos serão efetuados,30(Trinta) dias após a apresentação de cada etapa de trabalho através de Boletins de medições assinado e carimbado pelo engenheiro de execução, Engenheiro de Fiscalização com suas respectivas ART e da respectiva nota fiscal com aceite.

RECURSOS FINANCEIROS

        Os recursos Financeiros destinados ao objeto em questão provirão de convênio e da dotação orçamentária de contrapartida:         
Sendo o Valor Máximo de R$ 452.009,04 destes:
R$ 254.474,99 Recursos de Convênio 

R$ 197.534,05 Recursos Próprios.

DA DOTAÇÃO ORÇAMENTÁRIA
Dotação Orçamentária: 06.01 – Secretaria de Transporte, Obras e Serviços Urbanos;

Projeto/Atividade: 1.006 – Construção, ampliação e Reforma de Praças;

1. Recursos Próprios  

26 15.452.0010 – 3.3.90.00.00.00.00.00.00.01.0000.000000.00.00.00 – Aplicações Diretas 
2. Recursos do Convênio

26 15.452.0010 – 4.4.90.00.00.00.00.00.00.01.0000.000000.00.00.00 - Aplicações Diretas

DO CONVÊNIO
Ministério do Turismo
Dos Objetos:
Objeto 01

Contratação de empresa para construção de Praça publica com recursos de convênio com o Ministério do turismo tendo como instituição mandatária a Caixa Econômica Federal nas seguintes execuções constantes no orçamento do convênio.
Valor Máximo deste Lote 01 R$ 264.999,99

Sendo: 254.474,99 com Recursos de Convênio

Sendo: 10.525,00 com Recursos Próprios

Objeto 02

Contratação de empresa para construção de Praça publica com recursos próprio do Município nas execuções constantes no orçamento via Município.
Valor Máximo deste Lote 02 R$ 

Sendo: R$ 187.009,06 com Recursos Próprios
Vistoria Técnica Obrigatória;
Os Equipamentos da Academia:

a) Comprovação de resultados de ensaios do material utilizado, através de laudos técnicos emitidos por laboratórios acreditados no INMETRO, conforme exigências mínimas abaixo:

b) - Fabricação em aço carbono, designação copant 1005 a 1020, conforme a NBR NM 87/Out2000.

c) - Tratamento anticorrosivo, tipo camada de fosfatização (fosfatização em banho de fosfato de Zinco ou Fosfato de Ferro), conforme a NBR 9209:1986;   

d) - Comprovação da existência do revestimento de TINTA com resina epoxi pó (pintura eletrostática), curada à aproximadamente 200ºC, espessura da camada de TINTA de no mínimo 60micrometros, de acordo com a NBR 10443/2008.

e) - Comprovação da fosfatização do aço de no mínimo 3,00 g/m².

f) - Aderência da camada de TINTA com resistência mínima "Y1" "X1", quando ensaiado de acordo com a NBR 11003/Abr 1990.

g) - Resistência à corrosão por exposição à névoa salina de no mínimo 2.000 horas, quando ensaiado conforme a NBR 8094/83; sem presença de empolamento conforme a NBR 5841:1974 e ferrugem conforme a NBR 5770:1984.
h) Apresentar declaração de que é assistência técnica autorizada ou parceiro autorizado do fabricante e que disporá de estrutura técnica adequada (própria ou terceirizada) para prestar o serviço de assistência técnica pelo período de 12 (doze) meses.
i) Certificado de Registro em Sistema de Gestão da Qualidade ISO 9001: 2008, emitido por Instituições credenciadas junto ao INMETRO
Anexos:
Planilhas;

Memoriais;

Projetos Técnicos.

Fico no aguardo sobre o dia da referida licitação e sem mais para o momento, aproveito da oportunidade para reiterar protestos de elevada estima e consideração.

Anderson Amarante de Liz

Gestor Municipal de Habitação e 

Captação de Recursos.
COMPLEMENTO 01
Playground

3 Torre com cobertura rotomoldado

1 Torre sem cobertura

1 Escorregador reto 3m rotomoldado

1 Tubo curvado 90°

1 Rampa de escalada em plástico rotomoldado 1 Passarela de cordas

1 Escada 6 degraus em plástico rotomoldado

1 Tobogã 2 curvas de 90° + seção de saída

1 Tubo reto 1,60m

1 Escorregador caracol + deck + 2 fechamentos 1 Rampa de Cordas de Metal

1 Escada curvada

1 Cano escalada

1 Coqueiro decorativo

1 Balanço com assentos alumínio emborrachado 2 Fechamento
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COMPLEMENTO 02

Academia ao ar Livre
MULTI EXERCITADOR
Fortalece, alonga, e aumenta a flexibilidade dos membros superiores e inferiores.
Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 2’ ½ x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ ½ x 3 mm; 1’ ½ x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm ¾ x 3,00; ¾’ x 1,20; oblongo de no mínimo 20mm x 48mm x 1,20mm. Barra redonda ¼’. Chapas de aço carbono de no mínimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16’ x 1 ¼’; 1/8’ x
¾’. Tubo de aço carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
Utiliza-se pinos maciços, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliester termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, batentes redondos de borracha flexível (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de no mínimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampão em embutido externo de metal de 2’ ¼ com acabamento esférico, acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo único com redução de diâmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mão.Adesivo refletivo destrutivo 3M com identificação dos grupos musculares com logomarca da fabricante.
1°)Flexor de Pernas; 2°)Extensor de Pernas; 3°)Supino reto Sentado; 4°)Supino inclinado Sentado; 5°)Rotação Vertical Individual; 6°) Puxada Alta.
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SIMULADOR DE CAVALGADA DUPLO
Fortalece a musculatura dos membros superiores e inferiores, e aumenta a capacidade cardiorespiratória.
Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 2’ ½ x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ ½ x 3 mm; 1’ ½ x 1,50 mm; 1’ x 1.50 mm; Barra chata de no mínimo 2’ ½ x ¼’; 3/16’ x 1 ¼’. Tubo de aço carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 mm para ponto de fixação do equipamento e 2 mm para banco estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos maciços, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliester
termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, batentes redondos de borracha flexível (53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no mínimo 3/8’ x 2’ ½, parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 2’ com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa do tubo. Acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado.Adesivo refletivo destrutivo 3M com identificação dos grupos musculares com logomarca da fabricante.
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SIMULADOR DE CAMINHADA DUPLO
Aumenta a mobilidade dos membros inferiores e desenvolve a coordenação motora e capacidade cardiorrespiratória.
Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 2’ ½ x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ ½ x 1.50 mm. Chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 para ponto de fixação do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo em aço carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar pinos maciços, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliester termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, solda mig, chumbador parabout de no mínimo 3/8’ x 2 ½’, parafusos zincados; acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado.
Adesivo refletivo destrutivo 3M com identificação dos grupos musculares com logomarca da fabricante.
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ESQUI DUPLO
Alonga as articulações dos membros superiores, cintura escapular, tronco e cintura pélvica.
Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 2’ ½ x 2 mm; 1’
½ x 3 mm; 1’ ½ x 1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de aço carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
Metalão de no mínimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de aço carbono de no mínimo 4.75 mm para ponto de fixação do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no mínimo 3/16’ x 1 ¼’. Utilizar pinos maciços, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliester
termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, batentes redondos de borracha flexível (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de no mínimo 3/8’ x 2’ ½, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 2’ ½ com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa do tubo. Acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado.Adesivo refletivo destrutivo 3M com identificação dos grupos musculares com logomarca da fabricante.
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ALONGADOR COM 3 ALTURAS
Alonga as articulações dos membros superiores, cintura escapular, tronco e cintura pélvica.
Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 4’ x 3 mm; 3’
½ x 3,75 mm; 2’ x 2 mm; 1’x 1,50 mm; ¾ x 1,20 mm. Barras chatas de no mínimo 3/16’ x 1 ¼’. Chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 mm para ponto reforço da estrutura e 3 mm para fixação do conjunto do volante. Utilizar pinos maciços, tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliester termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, solda mig. Chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo 5/8’ x 1 ¼’ e arruela zincada de no mínimo 5/8’, hastes de ferro maciço trefilado de no mínimo 3/8’. Tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 3’ ½ com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.Adesivo refletivo destrutivo 3M com identificação dos grupos musculares com logomarca da fabricante.
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SURF DUPLO
Melhora a flexibilidade e agilidade dos membros inferiores, quadris e região lombar.
Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 3’ ½ x 3,75 mm; 2’ x 2 mm; 1’ ½ x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo em aço carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas de aço carbono de no mínimo 4,75mm para reforço da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos maciços, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliester
termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, solda mig, chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo 5/8’ x 1 ¼’ e arruela zincada de no mínimo 5/8’, hastes de ferro maciço trefilado de no mínimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 3’ ½’ com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa do tubo. Acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado.
Adesivo refletivo destrutivo 3M com identificação dos grupos musculares com logomarca da fabricante.
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ROTAÇÃO DUPLA DIAGONAL DUPLO
Aumenta a mobilidade das articulações e cotovelos.
Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 3’ ½ x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm; ¾ x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de aço carbono de no mínimo 3 mm para reforço de estrutura. Utilizar pinos maciços, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliester
termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, solda mig, chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo 5/8’ x 1 ¼’ e arruela zincada de no mínimo 5/8’, hastes de ferro maciço trefilado de no mínimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampão embutido externo em metal de 2’ ¼ e tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 3’ ½’, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa do tubo. Acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado.Adesivo refletivo destrutivo 3M com identificação dos grupos musculares com logomarca da fabricante.
[image: image10.jpg]



ROTAÇÃO VERTICAL DUPLO
Fortalece os membros superiores, melhorando a coordenação motora.
Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 3’ ½ x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm; ¾ x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de aço carbono de no mínimo; 3 mm para reforço de estrutura. Utilizar pinos maciços, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliester
termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, solda mig, chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo 5/8’ x 1 ¼’ e arruela zincada de no mínimo 5/8’, hastes de ferro maciço trefilado de no mínimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampão embutido externo em metal de 2’ ¼ e tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 3’ ½’, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa do tubo. Acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado.Adesivo refletivo destrutivo 3M com identificação dos grupos musculares com logomarca da fabricante.
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PRESSÃO DE PERNAS DUPLO
Fortalece a musculatura das coxas e quadris
Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 4’ x 3 mm; 3’
½ x 3,75; 2’ x 2 mm; 2’ x 3 mm; Chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 mm para reforço de estrutura do equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensões de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Tubo de aço carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos maciços, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliester termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, batentes redondos de borracha flexível (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo 5/8’ x 1 ¼’ e arruela zincada de no mínimo 5/8’, hastes de ferro maciço trefilado de no mínimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampão embutido externo em metal de 2’, Tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 3’ ½’, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa do tubo, acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado.Adesivo refletivo destrutivo 3M com identificação dos grupos musculares com logomarca da fabricante.
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SIMULADOR DE REMO
Fortalece os grupos musculares e articulares dos braços e costas. Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 2’ x 2 mm; 1’
½ x 3 mm. Barra chata 3/16’ x 1 ¼’. Tubo de aço carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
Chapas de aço carbono de no mínimo 4,75mm para ponto de fixação do equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensões de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos maciços, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliester termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, batentes redondos de borracha flexível(53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no mínimo 3/8’ x 2 ½’, parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 2’ com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa do tubo. Acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado. Tubo único com redução de diâmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mão. Adesivo refletivo destrutivo 3M com identificação dos grupos musculares com logomarca da fabricante.
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